HENCO PRESSFITTINGE MIT LECKDETEKTOR
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Unverpresst, undicht!

Nicht oder schlecht gepresste Fittings lecken gleich nach dem Drucktest der Installation und sind dadurch leicht zu
erkennen. Das spart enorm viel Zeit!

»  Durchsickern, verursacht durch nicht gepresste Fittings, ergibt sich schon bei einem sehr niedrigen Druck: 0,5 bar.
»  Zuruckkehren zur Baustelle wegen einem nicht, oder schlecht, gepresstem Fitting gehort der Vergangenheit an.
»  Schlecht funktionierende Pressmaschinen fallen gleich auf; wenn die Maschine nicht gut funktioniert, wird der Fitting undicht.

Mehrschichtverbundrohr mit PVDF Fittinge: ein korrosionfreies System.

@ Stutzkorper aus PVDF
Die Hulse weist 3 Sichtfenster auf, so dass der Rohrsitz optisch
kontrolliert werden kann

G Edelstahl-Presshilse

@ Die Fuhrungssicke erleichtert das korrekte Einlegen des Fittings in die
Pressbacke

G Flexibler O-Ring aus EPDM

G Entzinkungsbestandiges Messing

PVDF - ein hochwertiger Kunststoff mit einer einzigartigen Vielfalt an giinstigen Eigenschaften.

»  AuRerst druck- und temperaturbestindig

»  Hervorragende mechanische Festigkeit

»  Enorme Flexibilitat: ermoglicht Biegung bis zu 10°
»  Perfekt fur Lebensmittel geeignet

Schritte, um eine perfekte Pressverbindung herstellen.

1 ABLANGEN 2 KALIBRIEREN 3 VERPRESSEN

MENCO® 2200 HERELY

1. ABLANGEN - Langen Sie das Rohr immer rechtwinklig (90°) ab.

2. KALIBRIEREN - Sie brauchen den Henco Kalispeed um das Rohr zu zentrieren und die Innen- und AuRRenseite mit einer
konischen Fase zu versehen.
3. VERPRESSEN - Schieben Sie das kalibrierte Rohr immer bis zum Anschlag in den Pressfitting, so dass das Rohr die Sichtfenster

komplett farbt. Offnen Sie den Pressbackenkopf und legen Sie die Verbindung mit der Fiihrungssicke der Presshiilse in
die daftir vorgesehene Rille des Pressbackenkopfes. SchlieRen Sie die Pressbacke und den Pressbackenkopf.

Zertifikate aus aller Welt bescheinigen die Spitzenqualitdt der HENCO Produkte
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